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Vc (m/min).     Optima / Optimun      Alternativo / Alternative	

Vc (m/min).     Optima / Optimun      Alternativo / Alternative	

Aceros 
Aciers 
Steels
Stähle

Aceros Inox
Aciers Inox 
Stainless Steels
Edelstahl

Fundicion 
Fonte 
Cast Iron
Gusseisen	

Metales no ferrosos 
Métal non Ferraux 
Non Ferrous metals
NE-Metalle

Titanio y Superaleaciones 
Titanium et Supealliages 
Titanium and Superalloys
Titan und Superlegierungen

Materiales Duros 
Materiels Durs 
Hard materials
Hartmaterialien

P M K N S H

3211 Cónica radio / Conique à rayon / Tapered radius / Kegelfräser mit Radius

FRESAS ROTATIVAS METAL DURO
FRAISES ROTATIVES CARBURE / HARD METAL ROTARY MILLS / HARTMETALL-ROTATIONSFRÄSER

P M K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC

CRUZ
400-800 400-800

o
300-700 600-1000

o
400-800 450-800 400-800 400-800 400-800

o
400-800 600-1000

DIAM
o

400-800 400-800 300-700 300-700
o

600-1000 400-800 500-800 400-800 300-700
o

300-800
o

300-700 300-800 300-1000 200-600 200-600

ALU 300-1000 300-700
o

400-1000 400-1000

3212

24,98
36,19

30,22
43,78

Cono invertido / Cône inversé / Inverted taper / Umgekehrter Kegel

P M K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC

CRUZ
400-800 400-800

o
300-700 600-1000

o
400-800 450-800 400-800 400-800 400-800

o
400-800 600-1000

DIAM
o

400-800 400-800 300-700 300-700
o

600-1000 400-800 500-800 400-800 300-700
o

300-800
o

300-700 300-800 300-1000 200-600 200-600

ALU 300-1000 300-700
o

400-1000 400-1000

Ø 
mm

d
mm

3,00 3 38 10 1
6,00 6 50 16 1
8,00 6 65 22 1

Ø 
mm

d
mm

L
mm

l
mm

10,00 6 72 27 1
12,00 6 73 28 1
16,00 6 78 33 1


